


Руководство по ремонту электронасосов «Ручеек-Техноприбор-1», «Ручеек-Техноприбор-1М», «Ручеек-Техноприбор -9», «Ручеек-Технноприбор -9М», «КАЧАН 20/60», «КАЧАН 1,2/6», «Парма-Техноприбор НВ-1», «Парма-Техноприбор НВ-3», «Ручеек ПРО» в дальнейшем электронасосы, предназначено для персонала предприятий по ремонту бытовой техники и содержит указания по организации и технологии ремонта электронасосов и требования, которым изделия должны соответствовать после ремонта.
Руководство по ремонту электронасосов рассчитано на квалифицированных работников, имеющих опыт работы с электроприборами.

1. Технические требования

1.1 Для ремонта и технического обслуживания электронасосов должны применяться детали, комплектующие изделия и материалы, предусмотренные технической документацией.

Отремонтированные электронасосы должны соответствовать требованиям СТБ 595-94, эксплуатационной и ремонтной документации с учетом объема выполненных работ.

1.1а Основные параметры приведены в таблице 1.

Таблица 1

	Наименование показателя
	Величина показателя

	        1 Объемная подача воды при номинальном напряжении, м3/с, не менее

        2 Напор, м

        3 Потребляемая мощность, при напоре 4,0 атм 

(0,40 МПа) (без учета потерь в питающем проводе), Вт, 

не более


* Отклонение в минусовую сторону не ограничено. 

   
	0,12 ( 10-3
40,0-4.0
225*




1.2 По степени защиты от влаги электронасосы должны иметь влагостойкое исполнение по СТБ IЕС 60335-1-2015.

1.3 По типу защиты от поражения электрическим током в зависимости от исполнения электронасосы относятся к I или II классу защиты по

СТБ IЕС 60335-1-2015.

1.4 Электронасос должен нормально функционировать при напряжении питающей сети (220±22) В частотой 50 Гц.

 При напряжении питающей сети 242 В не допускается появление соударений в магнитной системе, т.е. при увеличении напряжения до 242 В не должен резко меняться шум электронасоса. При этом объемная подача и напор должны быть не менее вышеуказанных значений.

 При напряжении питающей сети 198 В объемная подача воды должна быть не менее 0,12 · 10-3 м3/с при напоре не более 10 м.

1.5 Изоляция электронасосов должна отвечать следующим требованиям.
1.5.1 Сопротивление изоляции между токоведущими частями и корпусом в отапливаемом помещении должна быть в холодном состоянии, не менее - 7 МОм.

1.5.2 Изоляция должна выдерживать в течение 1 мин без пробоя и перекрытия испытательное напряжение переменного тока частотой 50 Гц, приложенное между жилой питающего провода и корпусом в холодном ,состоянии: для исполнений электронасосов I класса защиты – 1250 В, для исполнений электронасосов II класса защиты – 3000 В.

1.6 Провод питающий должен соответствовать ГОСТ 7399-97 и быть армирован штепсельной вилкой. Длина заменяемого шнура питания должна соответствовать длине предусмотренной изготовителем для конкретного вида электронасосов.

1.7 Сопротивление между контактом заземления и заземленными металлическими частями электронасоса не должно превышать 0,1 Ом согласно требованиям СТБ IЕС 60335-1-2015 п. 27.5.  

2. Организация ремонта

Ремонт производится в следующей последовательности: приемка, дефектация, разборка, ремонт деталей и сборочных единиц, сборка, проверка и испытания.

Рабочее место для ремонта должно быть оборудовано верстаками и обеспечено необходимым инструментом, приспособлениями и приборами.

3 Требования техники безопасности

К работе по ремонту электронасосов допускаются лица, прошедшие специальную подготовку и проверку знаний техники безопасности.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ!

РАБОТАТЬ НЕИСПРАВНЫМ ИНСТРУМЕНТОМ И НА НЕИСПРАВНОМ ОБОРУ​ДОВАНИИ. 

ПРОИЗВОДИТЬ ПРОВЕРКИ ПРИБОРАМИ, НЕ ПРОШЕДШИМИ ОЧЕРЕДНУЮ ПОВЕРКУ.

ПЕРЕКАЧИВАТЬ ВОДУ С ГРЯЗЬЮ, ПЕСКОМ, МЕЛКИМИ КАМНЯМИ.

РАБОТА ЭЛЕКТРОНАСОСА БЕЗ ВОДЫ НЕДОПУСТИМА.

4 Приемка

4.1 Электронасосы принимаются в ремонт при наличии всех деталей, независимо от их состояния. При поступлении электронасосов в гарантийный ремонт резьба у гаек со стороны конца винтов должна быть раскернена.

В руководстве по эксплуатации должна быть отметка о дате изготовления.

4.2 Объем приемочного контроля после технического обслуживания и ремонта должен соответство​вать требованиям СТБ 595-94, требованиям эксплуатационной и ремонтной документации с учетом объема выполненных работ, согласованных с потребителем.
4.3 Прием и выдача заказов производиться в соответствии с [1].
Порядок ремонта в период гарантийного срока, установленного изготовителем, осущест​вляется в соответствии с требованиями, установленными в [2] 

и [3].
5 Хранение

Принятые в ремонт и отремонтированные электронасосы должны
храниться в сухом отапливаемом помещении на полках или стеллажах. Условия хранения – 4 по ГОСТ 15150-69. Не допускается хранение насосов в одном помещении с веществами, вызывающими их коррозию.


6 Дефектация


Дефектации подлежат электронасосы, принятые в ремонт согласно требованиям раздела 4 настоящего руководства.


Возможные неисправности и методы их устранения указаны в таблице 2.

Таблица 2

	Характер неисправностей 
	Возможная причина
	Метод устранения

	Насос не работает
	Обрыв провода

Сгорел электромагнит в крышке
	Заменить крышку в сборе

	Отсутствует подача воды, насос работает
	Сломана ось якоря

Отвернулись гайки М12 крепления амортизатора

Отвернулись гайки М8 крепления поршня

Порвался поршень

Порвался клапан
	Заменить якорь с осью

Затянуть гайки М12

Затянуть гайки М8

Заменить поршень

Заменить клапан

	Снизилась подача воды, характерный стук при работе насоса
	Отвернулись гайки, сломана ось якоря

Расклепан якорь
	Затянуть гайки

Заменить якорь с осью



	Снизилась подача воды
	Износился резиновый клапан

Износился резиновый поршень

Провалилась диафрагма
	Заменить клапан

Заменить поршень

Заменить диафрагму



7 Технологический процесс ремонта


7.1 Электронасосы состоят из следующих основных узлов приведенных на рисунках 1, 2: крышки поз. 1, вибратора поз. 2, корпуса поз. 3, поршня поз. 7, 

клапана поз. 6.


Отличие электронасосов состоит в следующем:

- в электронасосах "Ручеек-1", "Ручеек-9", (см. рисунок 1) в верхней части имеются отверстия, прикрытые резиновым клапаном;

- в электронасосах "Ручеек-1M", "Ручеек-9M" (см. рисунок 2) в крышке встроено термореле, в нижней части имеются отверстия, прикрытые резиновым клапаном.

7.2 Разборка электронасоса

7.2.1 Отвинтить четыре винта поз.9, соединяющие корпус с крышкой,
(см. рисунки 1, 2).

7.2.2 Снять крышку поз.1.

7.2.3 Вынуть вибратор поз.2.

7.2.4 В корпусе поз.3 отвинтить винт поз.4 и снять клапан поз.6.

7.3 Разборка вибратора

7.3.1 В вибраторе (см. рисунок 3) открутить гайки поз.13 и снять шайбу.

7.3.2 Снять поршень поз.2 и вынуть из него втулку поз.12.

7.3.3 Снять регулировочные шайбы поз. 11.

7.3.4 Снять шайбу поз. 3.

7.3.5 Снять диафрагму поз. 4.
7.3.6 Снять втулку поз. 5.
7.3.7 Открутить гайки поз. 10.
7.3.8 Снять шайбу поз. 6.
7.3.9 Снять амортизатор поз. 8.

7.3.10 Снять регулировочные шайбы поз. 9.

[image: image1.wmf]
1 - Крышка, 2 – Вибратор, 3 – Корпус, 4 – Винт, 5 – Гайка, 6 – Клапан, 

7 – Поршень, 8 – Гайка, 9 – Винт, 10 – Вилка штепсельная

Рисунок 1 – Насос «Ручеек-1»,  

«Ручеек-9».

[image: image2.wmf]
1 - Крышка, 2 – Вибратор, 3 – Корпус, 4 – Винт, 5 – Гайка, 6 – Клапан, 

7 – Поршень, 8 – Гайка, 9 – Винт, 10 – Термореле, 11 – Вилка штепсельная

Рисунок 2 – Насос «Ручеек-1М», «Ручеек-9М».

[image: image3.wmf]
А – для электронасосов «Ручеек-10», «Ручеек-10А» - (64±0,5) мм,

для остальных электронасосов – (85±2) мм.

1 – Якорь, 2 – Поршень, 3 – Шайба, 4 – Диафрагма, 5 – Втулка, 6 – Шайба,

7 – Втулка, 8 – Амортизатор, 9 – Регулировочные шайбы, 10 – Гайка М12,

11 – Шайба, 12 – Втулка, 13 – Гайка М8.

Рисунок 3 – Вибратор.

Примечание – Инструмент, применяемый при разборке электронасосов, указан в разделе 10 (таблица 3).

7.4 Ремонт насоса

7.4.1 Перед ремонтом электронасоса выяснить причину поломки, в том числе обрыв жил в шнуре по [4].

7.4.2 Для замены крышки и шнура произвести разборку по пп. 7.2.1, 7.2.2.

7.4.3 Для замены якоря произвести разборку по пп. 7.2.1 … 7.2.3, 
7.3.1 … 7.3.10.

7.4.4 Чтобы затянуть гайки М12 необходимо произвести разборку по пп.7.2.1 … 7.2.3, 7.3.1 … 7.3.6.

7.4.5 Чтобы затянуть гайки М8 необходимо произвести разборку по 

пп. 7.3.1 … 7.3.3.

7.4.6 Для замены клапана произвести разборку по пп. 7.2.1 … 7.2.4.

7.4.7 Для замены поршня произвести разборку по пп. 7.2.1 … 7.2.3, 7.3.1, 7.3.2.

7.4.8 Для замены диафрагмы произвести разборку по пп. 7.2.1 … 7.2.3, 

7.3.1…7.3.5.

7.5 Сборка и регулировка электронасосов

7.5.1 Сборку производить в последовательности обратной разборке.

7.5.2 При сборке вибратора (рисунок 3) регулировочными шайбами поз.9 выдержать размеры А и Б.

Резьбу якоря поз.1 перед сборкой промазать грунтовкой ГФ-021 красно-коричневой ГОСТ 25129-82.

7.5.3 После проверки и приемки изделия необходимо произвести стопорение: гайки поз.8 стопорить 14 ГОСТ 30133-95, винты поз.9 стопорить 32 

ГОСТ 30133-95 эмаль ЭП-51 белая ГОСТ 9640-85.

8 Методы контроля


8.1 Для проверки насосов по п.1.1 необходимо насос подсоединить к стенду, собранному по схеме, указанной на рисунке 4.

[image: image4.wmf]
Рисунок 4 – Схема стенда.


При работающем электронасосе запорным вентилем стенда создать напор 40-4,0 м (4,0-0,4 кГс/см2). За время 60 с с помощью счетчика воды определить объемную подачу электронасоса. Объемная подача должна быть не менее 0,12·10-3 м3/с (7,2 л/мин).


Проверку потребляемой мощности при напряжении (220±2,2) В

производить ваттметром при напоре 40,0-4,0 м на стенде.


8.2 Проверку класса защиты от поражения электрическим током по п. 1.3 проводить внешним осмотром.


8.3 Для проверки электронасосов по п. 1.4 необходимо электронасос подсоединить к стенду. Подать напряжение 220 В. При помощи автотрансформатора увеличить напряжение до 242 В. При этом не должен резко меняться шум электронасоса. Потребляемый ток должен быть не более 4,5 А. 


Подать напряжение 220 В. При помощи автотрансформатора уменьшить напряжение до 198 В. При этом допускается снижение объемной подачи воды 

до 0,08 · 10-3 м3/с при напоре 1 м.


8.4 Проверку по п. 1.5.1 проводить при помощи мегаомметра напряжением постоянного тока 500 В через 1 минуту после его приложения.


8.5 Проверку по п. 1.5.2 проводить на универсальной пробойной установке. Полное испытательное напряжение должно прикладываться в течение 1 минуты между выводами электронасоса и корпусом. При этом подъем и снижение напряжения должны осуществляться плавно в течение 10 секунд.


Проверку послегарантийных электронасосов допускается проводить мегаомметром на напряжение 2500 В в течение 1 минуты.


8.6 Проверку по п. 1.7 проводим следующим образом.


Ток, равный 1,5 номинального тока прибора или 25 А (в зависимости от того, что больше), получаемый от источника, напряжение холостого хода которого не превышает 12 В (постоянного или переменного тока), пропускают поочередно между контактом заземления и корпусом.
Измеряют величину падения напряжений между контактом заземления вилки и корпусом. Сопротивление, рассчитанное по величине падения напряжения и току, не должно превышать 0,1 Ом. При этом сопротивление шнура питания исключают при измерении.
Следует также принять меры, чтобы переходное сопротивление между концом измерительного щупа и испытываемой металлической частью не оказывало влияния на результат испытания.

Примечание – Перечень контрольно-измерительных приборов приведен в разделе 10 таблица 2.

9 Приемка изделия 


9.1 Каждый отремонтированный (прошедший техническое обслуживание) электронасос подвергается приемочному контролю, проводимому службой технического контроля.


9.2 Внешний осмотр производится визуально. Проверяется целостность деталей, провода питающего, внешний вид, комплектность.


9.3 Заказчик имеет право производить контрольную проверку качества ремонта электронасоса визуально и в работе непосредственно в мастерской по ремонту.


9а Гарантии предприятия


9а.1 Предприятие должно гарантировать соответствие отремонтированных (прошедших техническое обслуживание) электронасосов требованиям 

СТБ 1365-2002, СТБ595-94, [1] по объему выполненных работ, а также при соблюдении потребителем условий эксплуатации, транспортирования и хранения, указанных в эксплуатационной документации, и выдавать гарантийный талон в установленной форме.

9а.2 Послегарантийные насосы должны быть отремонтированы также как и гарантийные. 


9а.3 К послегарантийным насосам должен прикладываться гарантийный талон. Гарантийный срок эксплуатации электронасосов - 3 месяца со дня выдачи потребителю.

Гарантийный срок эксплуатации электронасосов, снятых с производства более 10 лет назад, выпуск запасных частей к которым прекращен - 1 месяц со дня выдачи потребителю.
9а.4 На устанавливаемые при ремонте новые узлы, детали сохраняется
срок гарантии согласно технической документации изготовителя.

Замена этих узлов, деталей после окончания гарантийного срока на отремонтированные электронасосы производится за счет оплаты потребителем.

При выявлении неисправностей, происшедших не по вине потребителя в период гарантийного срока эксплуатации, гарантийный ремонт электронасосов производится по предъявлению гарантийного талона бесплатно, за исключением оплаты потребителем сборочных единиц и деталей, не заменявшихся при предыдущем ремонте.
9а.5 Гарантийный срок эксплуатации электронасосов продлевается на время нахождения их в повторных ремонтах.





Приложение А
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10 Перечень инструментов и контрольно-измерительных приборов

Таблица 3

	Наименование оборудования и предел измерения
	Класс точности или цена деления
	Обозначение стандарта, технического условия

	Лабораторный автотрансформатор регулировочный ЛАТР

Комплект измерительный К505

Прибор комбинированный Ц4317

Манометр МТ до 10 кг/см2
Мегаомметр М4100/3

Секундомер СОПпр СОПпр-2а-3-000

Емкость 100…200 л

Универсальная пробойная установка УПУ-1М

Термометр ТМ-6

Счетчик холодной воды ВСКМ

Клапан (вентиль) Ду20 т/ф 15БЗр

Стенд для проверки насоса К62.00.000


	0,5

1,5

2,5

1,0

0,2 с

0,1 ºС

±2%


	ТУ25-04-2251-73

ТУ25-04-3300-77

ГОСТ 2405-88

ТУ25-04-2131-78

ТУ25-1894.003-90

АЭ2.771.001ТУ

ГОСТ 112-78

ГОСТ 6019-83

ТУ26-07-1392-86


Таблица 4

	Наименование инструмента и приспособлений
	Обозначение стандарта

	Ключи 7811-0457

7811-0464

7811-0466

Спецотвертка 7812-4398

Кернер 7843-0035

Приспособление для сборки 7800-5591

Рабочее место ОРГ-796


	ГОСТ 2839-80

ГОСТ 7213-72





